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Instrukcja napraw

Buderus

HEIZTECHNTIK

Sprawdzanie i wymiana anod magnezowych

1. Wiadomosci ogdine

Zgodnie z normg DIN 4753 nalezy w odstepach co
najwyzej dwoch lat podda¢ anode magnezowa
ogledzinom wizualnym. Zalecamy dodatkowo przepro-
wadzia co roku pomiar pradu ochronnego przy pomocy
przyrzadu do badania anod. W przeciwienstwie do kontroli
wizualnej przy zastosowaniu przyrzadu do badania anod,
urzadzenie nie musi zosta¢ wytaczane z ruchu ani
anoda magnezowa nie musi zosta¢ wymontowana.
Jesli przy ogledzinach wizualnych stwierdzimy zmniej-
szenie sig t do 15 - 10 mm, zalecamy dokonanie wymiany
anody Mg.

Wymiane nalezy przeprowadzi¢ w spos6b zréznicowany w
zaleznosci od typu zbiornika magazynowego badz
wyprowadzenia anod w sposob zréznicowany (pkt. 3 - 5).
Zaréwno dla wykonania gtowicy anody z walcowym
czopem anodowym z gwintem M 8 jak i z gwintem
zewnetrznym 1 1/4” z przeciwnakretka mamy do dyspozyciji
anody tancuchowe (Rys.1).

Przy zastosowaniu anod tancuchowych konieczne jest ich
ewentualne skrécenie na odpowiednio do wysokosci
zbiornika magazynowego.

2. Sprawdzenie anod przy pomocy aparatu
do sprawdzania

Przy zastosowaniu aparatu do sprawdzania anod
warunkiem wstepnym dla pomiaru pradu ochronnego jest
izolowana zabudowa anody Mg (Rys. 3 - 5).

Przed uruchomieniem przyrzadu kontrolnego zasilanego
baterig nalezy sprawdzi¢ jego gotowo$¢ do pracy. Przy
wigczeniu z niepodtaczonymi zaciskami musi sie zaswiecic¢
czerwona dioda $wietlna (»<0,1 mA«).

Konieczno$¢ wymiany baterii jest sygnalizowane prze
stabnaca site Swiatta diody Swietlinej.

Pomiar bedzie przeprowadzony w sposéb nastepujacy:
Przewod uziemiajacy (przewod kontaktowy miedzy anoda i
zbiornikiem magazynowym) nalezy przy jednym z miejsc
przytaczowych zluzowac.

Czerwony przewod pomiarowy nalezy przytaczyé do
anody, czarny zas do zbiornika magazynowego (Rys.2).
Pomiar pradu ochronnego jest mozliwy tylko wtedy gdy
zbiornik magazynowy jest napetniony woda. Nalezy
zwraca¢ uwage na niezawodny styk. Zaciski przytaczowe
nalezy podtaczac tylko do czystych metalicznych miejsc.
Przy zapaleniu sie jednej z trzech zielonych diod swietlnych
jest zapewniona funkcja ochronna anody Mg. Gdy zapala
sie czerwona dioda $wietina, to albo anoda Mg zostata
wbudowana w stanie nie izolowanym badz jest zuzyta.

W kazdym przypadku nalezy dokona¢ ogledzin wizualnych,
uszkodzenie nalezy usung¢,badz nalezy wymieni¢ anode Mg.
Po kazdym sprawdzeniu nalezy przewdéd uziemiajacy z
powrotem przepisowo podtaczy¢ (Rys.6).
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3. Wkrecenie 1 /4" (Rys.3)
TBS-lsocal SEN/SED 140-600 und
ST/H/B/R 200-600:

Kolejno$¢ montazu:

1. Zdja¢ kaptur zbiornika magazynowego i izolacje cieping.

2. Odtaczy¢ przewdd uziemiajacy przy anodzie
magnezowe;.

3.  Wykreci¢ anode magnezowa kluczem maszynowym

ptaskim 50.

Koncéwke wymieniang uszczelni¢ tasma teflonowa,.

Przykreci¢ z powrotem przewo6d uziemiajacy.

Sprawdzi¢ na szczelnosc.

Natozy¢ z powrotem mate izolacji cieplnej i kaptur

zbiornika magazynowego.
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Wskazowka:

Anoda magnezowa moze zostac takze wkrecona w zluzo-
wang pokrywe otworu szlamikowego. Przy montazu
pokrywy otworu szlamikowego nalezy uprzednio sprawdzic¢
uszczelke gumowag (patrz instrukcja montazu i dogladu
zbiornika magazynowego).

4. Czop walcowy z gwintem M 8 z przeciwna-
kretka (Rys. 4) TBS-Isocal ST/SE/SF/TT/LT:

Kolejnos¢ montazu:

1. Zdjac kaptur zbiornika magazynowego i izolacje cieplna.

2. Odtaczy¢ przewdd uziemiajacy przy anodzie
magnezowej.

3. Odkreci¢ nakretki otworu szlamikowego.

4.  Zdjac pokrywe otworu szlamikowego z anoda.

5. Zuzytg anode wymieni¢ na nowg zgodnie z Rys.4.
Uwaga: zwracac¢ uwage na tuleje izolacyjng i
uszczelke.

6. Ewentualnie wymieni¢ uszczelke otworu szlamikowego.

7. Witozy¢ z powrotem pokrywe otworu szlamikowego z

anoda i skreci¢ $rubowo.

Uwaga: nakretki przykrecic¢ reka i dociggnac kluczem

dynamometrycznym (40 Nm = ok. */s obrotu kluczem

maszynowym).

Przytaczy¢ z powrotem przewdd uziemiajacy.

Sprawdzi¢ na szczelnose.

0. Natozy¢ z powrotem mate izolacji cieplnej i kaptur

zbiornika magazynowego.
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5. Gwint zewnetrzny 1 '/." z przeciwnakretka
(Rys. 5, 6), TBS-Isocal ST..A und LT..A:

Kolejno$¢ montazu:

1. Zdjg¢ éciang przednig zbiornika magazynowego badz
kaptur zbiornika magazynowego.

2. Usuna¢ izolacje cieplna.

Zdjac pokrywe otworu szlamikowego.

Odfaczy¢ przewdd uziemiajacy przy anodzie

magnezowej.

5. Trzymaé anode przez otwér szlamikowy i zluzowac

przeciwnakretke.

Wyjac anode przez otwor szlamikowy.

Zamontowaé nowg anode w kolejnosci odwrotnej.

8. Ewentualnie wymieni¢ uszczelke otworu szlamikowgo i
przykreci¢ pokrywe.

9. Przylaczy¢ z powrotem przewod uziemiajacy.

10. Sprawdzi¢ szczelno$c¢.

11, Zatozy¢ izolacje cieplna.

12.  Zamontowac $ciane przednig badz kaptur zbiornika
magazynowego.
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Zastrzega sie prawo dokonywania zmian!



